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35 ANOS DE PRODUCCION NACIONAL
DE MAQUINARIA Y MATERIAL ELECTRICO

A fines del siglo pasado, don Luis Muntadas, notable ingeniero industrial espafiol, precursor de la industria
electrotécnica nacional, fundé La Industria Eléctrica, S. A., construyendo al efecto los grandes Talleres eléc-
tricos de Cornelld de Llobregat.

Afos més tarde, en 1910, se fusiond esa entidad con la Sociedad Siemens Schuckert, constituyéndose la Socie-
dad Anénima Siemens Industria Eléctrica, que amplié considerablemente la Fébrica de Cornell, aportando a su
programa de fabricacién todas las patentes y experiencias de las entidades mundialmente conocidas Siemens Schuc-
kert y Siemens & Halske, como asimismo su organizacién técnica y comercial.

En esos treinta y cinco afos de existencia, la Fabrica y Talleres citados han desarrollado y perfeccionado sus
elementos de produccién, aumentando constantemente su programa de fabricacién en los términos que se han
tratado de recoger en esta informacién.

Dicha Fébrica se encuentra enclavada en el término de Cornell4, distante de Barcelona unos diez kiléme-
tros, junto a la estacién de ferrocarril de esa capital a Martorell, ocupando una extensién de unos 50.000 metros
cuadrados completamente cercados, con una superficie edificada de 12.786 metros cuadrados.
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La Fébrica y Talleres se componen de varios edificios destinados a talleres principales, fundicién, caldere-
rfa, modelisterfa, construcciéon de confadores de electricidad y de agua, oficinas, cantinas y demés anexos.

En ellos estéd implantada la misma organizacién de trabajo establecida en todas las fébricas del conocido
Consorcio Siemens (Siemens Schuckertwerke, A. G, y Siemens & Halske, A. G.) cuyas patentes y experiencias de
fabricacién, sancionadas por la préctica, utiliza.

El trabajo en serie, la standardizacién de los tipos producidos y la especializacién obrera son las normas
establecidas, de acuerdo con los més modernos métodos industriales conocidos; y esto, unido a la experiencia
conseguida en més de treinta y cinco afios de intenso, constante trabajo, hacen de esta Fébrica el elemento
productor méas importante de los dedicados en Espafia a la industria electrotécnica. :

Continuas ampliaciones y mejoras introducidas en la fabricacién permitirdn mantener esta Fébrica a la altura
de las més adelantada: ~ 2cnicamente del extranjero.
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GRAFICO DEL DESARROLLO DE LA PRODUCCION

A) Promedio del afio durante el decenio 1913-1922.
B) Promedio del afio durante el decenio 1923-1932.
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Estator del mayor generador construido en Espafia.




Entrada a la fabrica y oficinas.

LOS talleres principales ocupan la parte céntrica
y méas importante, por su extensién y destino,
de la fabrica. Constan de una nave principal de 10
metros de ancho por 56 de longitud y estan desti-
nados a la construccién y montaje de grandes uni-
dades, para lo cual se hallan, como es consiguiente,
provistos de grandes maquinas-iitiles y de una
grua-puente de una potencia de 20.000 kilogramos.

Unidas perpendicularmente a la nave anterior,
existen otras ocho naves contiguas de siete metros
de ancho por 71 de longitud cada una, todas ellas
con grias-puente de unos 2.000 y 3.000 kilogramos
de potencia.

Hora de salida de los obreros.




Fundiciéon de hierro.

a fundicion se compone de 4 cuerpos de edificios. La mayor de las naves, destinada a fundicién de hierro a
mano y mecanica, esta provista de una gria de 5.000 kilogramos de potencia, dos hornos-cubilote capaces para
fundir respectivamente 3.000 y 2.000 kilogramos dec lingote por hora. Existe también una camara para limpieza meca-
nica con chorro de arena de las piezas fundidas grandes. En otra nave esta instalada la desbarbadura y confec-

cién de modelos de metal.




Moldeado mecanico de carcasas.

N la fundicién mecanica se dispone de muchas maquinas de
moldear vy de dos hornos-cubilote (uno de 1.000 y otro de
2.000 kilogramos de potencia. )
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Fundicion de cobre, bronce y metales.



Secciéon -de torneado.

STAN instalados tornos horizontales y verticales, tornos revolver, maquinas de fresar, cepilla:
de ranurar, de rectificar, taladrar y otras maquinas parecidas.




Seccion de torneado. fresado, taladrado y rectifica- Maquina de rectificar ejes grandes.

do. con puesto de contramaestre y revision.

Torno revélver para tornear y mandrilar carcasa. Maquina de cepillar: Maquina taladradora
para taladrar y roscar piezas grandes.
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Tornos verticales y horizontales.
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Maquina de taladrar, multiple.




N esta seccién estan instaladas las maquinas de encolar papel a las planchas, tijeras. prensas

cortadoras, punzonadoras autométicas, prensas hidraulicas y neumaticas para empaquetado
de estatores, rotores, piezas polares y nticleos para transformadores.



Construccién y reparacion de herramientas
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Cuarto de herramientas y distribuciéon de dibujos. Construcciéon y montaje de cuadros de distribucion.
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Seccién de montaje de transformadores.




Estufa para secar en vacio los transformadores.




LLas salas de ensayo de maquinas y transtormadores.
cupan una superficie de 280 metros cuadrados y se hallan provistas de una gria puente de 3.000 kilogramos

de potencia. Para las pruebas y ensayos existe una generatriz conmutadora de 150 kilowatios y otra alterna-
dora de igual potencia. Hay ademas otros grupos accionados eléctricamente, transformadores con dispositivo para

diversas tensiones, cuadros completos de distribucién y resistencia, con todos los aparatos e instrumentos de pre-

cision para efectuar el cnsayo minucioso de toda clase de¢ maquinas y sus accesorios.

.




ECCION especial para la prueba de transformadores que dispone, ademas de los otros apa-
ratos, de un transformador y de condensadores para la prueba de ondas escarpadas.




Bobinado (seccién de hombres). Maquinas grandes.




Puesto del contramaestre de bobinaje y de su

ayudante para la anotacién de trabajo.

—gr p (END

Seccién de aislamientos. Seccion de placas aislantes.



Bobinado (seccion de mujeres) para maquinas de medianas y pequefias potencias.




Disposicién combinada de dos cortadores para la construccion Pequefia mecanica (seccion de hombres): Montaje de aparatos.

de ventiladores para motores.
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Seccién de montaje de electrobombas.




Montaje vy verificacidn de contadores eléctricos.




Fabricaciéon de contadores de agua.

STA seccién esta instalada en una nave especial de 12 metros de anchura por 24 de longi-

tud, con toda la maquinaria mas moderna. En la misma nave estan las instalaciones de veri-
ficacién en serie y suelta de los contadores de agua, y en una ampliacion detras de la referida
nave, el esmalte y el montaje de termos eléctricos.



Taller de caldereria.
ompuesto de dos naves de 7 metros de anchura por 50 de longitud cada una, provistas de graas puente de
2.000 kilogramos de potencia. Aqui se elaboran cajas para transformadores, armazones para cuadros de distri-
bucién por medio de soldadura autégena y eléctrica. por arco y por puntos.
Aqui también existe una instalacidn completa de aire comprimido de 2 a 6 atmésferas para el aparato de limpiar

con arena las piezas de fundicién y el accionamiento de las maquinas de moldear wvibratorias, martillos neuma-
ticos y aparatos similares.




A modelisteria y carpinteria estan instaladas en un edificio

compuesto de semi-sétanos y planta baja. En la planta

baja se elaboran todos los modelos y estad provista de todas
las maquinas necesarias para los trabajos de carpinteria.

Comedor para obreros.




SIEMENS
INDUSTRIA ELECTRICA, S. A.

ADMINISTRACION CENTRAL: BARQUILLO, 38 - MADRID

BARCELONA:
Gran Via Layetana, 47
Apartado 264.—Teléfono 13030.

BILBAO:
Alameda de Urquijo, 3
Apartado 66.—Teléfono 12036.

GIJON:
Trinidad, nam. 37
Apartado 59. — Teléfono 2600.

GRANADA:
Gran Via de Colén, 27
Apartade 36.—Teléfono 1579.

MADRID:
Calle del Barquillo, 38
Apartado 155.—Teléfono 32620.

MURCIA:
Plaza de Pablo Iglesias, 24
Apartado 58.—Teléfono 1540.

PALMADEMALLORCA:
San Miguel, 82 v 84
Apartado 72.—Teléfono 1719

FABRICA Y TALLERES EN

STA. CRUZ TENERIFE:
Doctor Comenge, 25
Apartado 169.—Teléfono 98.

SANTANDER:
Eugenio Gutiérrez, 3
Apartado 42.—Teléfono 3012.

SEVILLA:
Zaragoza, nim. 29
Apartado 58.—Teléfono 24800.

VALENCIA:
Pascual y Genis, 6
Apartado 77. — Teléfono 14432,

VALLADOLID:
Calle de Santiago, 29 y 31
Apartado 83.—Teléfono 1800.

VIGO:
Av. de Garcia Barbén, 2
Apartado 105. — Teléfono 2959.

ZARAGOZA:
Coso, 55-59
Apartado 234. — Teléfono 3347.

CORNELLA (BARCELONA)



